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(57) Abstract 

A colour-printing web-fed rotary press for first and second form printing has printing units arranged in a bridge design. The bridge 
units (2,11; 3, 12; 4, 13; 5, 14) may be vertically distributed between rubber blanket cylinders (16,2 to 16.5; 16.11 to 16.14) and form 
cylinders (17.2 to 17.5; 17.22 to 17.14). The inking system (19) of each printing unit is horizontally movable. A low overall height and 
format adjustability are thus achieved. 
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(57) Zusammenfassung 

Bei einer Mehrfarbenrollenrotationsdnickmaschine fur Schon- und Widerdruck mit Druckeinheiten in Briickenbauweise sind die 
Briickeneinheiten (2. 1 1; 3, 12; 4, 13; 5, 14) jeweils zwischen den Gummituchzylindem (16.2 bis 16.5; 16.1 1 bis 16.14) und den Formzylinder 
(17.2 bis 17.5; 17.11 bis 17.14) vertikal teilbar sind, wobei das Farbwerk (19) jeder Druckeinheit horizontal verschiebbar ist. Es wird eine 
niedrige BauhShe sowie eine Formatverstellbarkeit erreicht. 



LEDIGUCH ZUR INFORMATION 



Codes zur Identifizierung von PCT-Vertragsstaaten auf den Kopfb6gen der Schriften, die intemationale 
Anmeldungen gemass dem PCT veroffentlichen. 



AT 


Osterreich 


GA 


Gabon 


MR 


Maurctanien 


AU 


Australien 


GB 


Vereinigtes Konigreich 


MW 


Malawi 


BB 


Barbados 


GE 


Georgien 


NE 


Niger 


BE 


Belgien 


GN 


Guinea 


NL 


Niederlande 


BF 


Burkina Faso 


GR 


Griechenland 


NO 


Norwegen 


BG 


Bulgarien 


HU 


Ungam 


NZ 


Neuseeland 


BJ 


Benin 


IE 


Irland 


PL 


Polen 


BR 


Brasilien 


IT 


Italien 


PT 


Portugal 


BY 


Belarus 


JP 


Japan 


RO 


Rumanien 


CA 


Kanada 


KE 


Kenya 


RU 


Russische Federation 


CF 


Zentrale Afrikanische Republik 


KG 


Kirgisistan 


SD 


Sudan 


CG 


Kongo 


KP 


Demokraiische Volksrepublik Korea 


SE 


Schweden 


CH 


Schweiz 


KR 


Rcpublik Korea 


SI 


Slowenien 


CI 


Cfltc d'lvoire 


KZ 


Kasachstan 


SK 


Slowakei 


CM 


Kamenm 


LI 


Liechtenstein 


SN 


Senegal 


CN 


China 


LK 


Sri Lanka 


TD 


Tschad 


CS 


Tschechoslowakei 


LU 


Luxemburg 


TG 


Togo 


CZ 


Tschechische Republik 


LV 


Lettland 


TJ 


Tadschikistan 


DE 


Dcuischland 


MC 


Monaco 


TT 


Trinidad und Tobago 


DK 


Dane marie 


MD 


Rcpublik Moldau 


UA 


Ukraine 


ES 


Spanicn 


MG 


Madagaskar 


US 


Vereinigte Staaten von Amerika 


FI 


Finnland 


ML 


Mali 


uz 


Usbekistan 


FR 


Fran lot ich 


MN 


Mongolei 


VN 


Vietnam 



WO 95/24313 



PCT/DE95/00302 



1 



Beschreibung 

Druckwerk ftir eine 

Mehrf arbenrollenrotationsdruckmaschine 

Die Erfindung betrifft ein Druckwerk fur eine 
Mehrf arbenrollenrotationsdruckmaschine fur Schon- und 
Widerdruck entsprechend dem Oberbegriff des 
Patentanspruches 1 . 

Durch die DE-PS 22 34 089 ist eine 

Of f setrollenrotationsdruckmaschine bekannt, bei welcher 
jeweils die gegen einen stationar gelagerten 
Druckzylinder arbeitenden Gummituch- und Plattenzylinder 
in einem verfahrbaren Rahmen angeordnet sind, urn 
die ubereinander angeordneten Druckwerke zwecks 
Papierbahneinzug voneinander zu trennen. 

Nachteilig bei dieser Of f setrollenrotationsdruckmaschine 
ist, da(3 diese nicht fur Schon- und Widerdruck geeignet 
ist. 

Durch ein Firmenprospekt der Firma MAN - Roland 
Druckmaschinen AG, Offenbach, Main (DE) (RA GEO 
08.93.1) sind in Turmbauweise ubereinander angeordnete 
Druckeinheiten in H - Form bekanntgeworden , z. B. H 
auf H als sogenannter Achterturm. Dabei besteht 
eine Druckeinheit in H - Form aus jeweils zwei 
spiegelbildlich zueinander angeordneten Druckeinheiten 
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in U - Form, die auch als U - Druckeinheit bezeichnet 
wird und jeweils vier Zylinder in Briickenbauweise 
aufweist . 

Nachteilig bei diesen in Turmbauweise iibereinander 
angeordneten Druckeinheiten ist, dap z. B. zwischen 
den zwei zu einem Achterturm auf einandergesetzten 
Druckeinheiten in H - Form die zu bedruckende Papierbahn 
einen relativ langen Weg zwischen den Druckstellen 
zuruckzulegen hat, was zu Passerschwierigkeiten 
fuhren kann. Daruberhinaus weisen die genannten 
iibereinander angeordneten Druckwerke eine groPe 
Bauhohe auf, so dap das Bedienpersonal in mindestens 
zwei Ebenen verschiedener Hohe tatig werden mup. 
Schliepiich ist noch von Nachteil, dap die den 
Druckeinheiten zugeordneten Farbwerke entsprechend der 
spiegelbildlichen Anordnung der einzelnen U-formigen 
Druckeinheiten zueinander einmal eine Farbf luPrichtung 
von oben nach unten und einmal eine Farbf luPrichtung 
von unten nach oben auf weisen, was zu unterschiedlichen 
Farbverhalten fuhren kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Druckwerk 
fur eine Mehrfarbenrollenrotationsdruckmaschine fur 
Schon- und Widerdruck in niedriger Bauhohe zu schaffen. 

Erf indungsgemaP wird diese Aufgabe durch die Merkmale 
des kennzeichnenden Teils des Patentanspruches 1 gelost. 
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Durch die Erfindung werden insbesondere nachfolgende 
Vorteile erzielt: 

.Die erf indungsgemaPe Druckmaschine weist eine niedrige 
Bauhohe und somit weniger Gewicht auf, was u.a. auch 
die Kosten fur das Maschinenf undament verringert. 
Infolge der verringerten Bauhohe der Maschine wird 
eine Bedienbarkeit in nur einer Ebene erreicht. 
Der Farbflup in jeder Druckeinheit weist stets die 
gleiche Richtung auf, so dap in alien Druckeinheiten 
ein gleiches Farbverhalten erzielt wird. Auf 
Grund der geringeren Bauhohe wird bei Anfahr- und 
Abbremsvorgangen , z. B. beim Druckplattenwechsel, der 
Makulaturanteil verringert. Weiterhin sind infolge 
der geringeren Bauhohe die Kosten fiir eine mogliche 
Kapselung der Maschine verringert. Eine solche 
Kapselung kann aus Grunden des Schallschutzes oder 
fur eine Warmeruckgewinnung in Verbindung mit einer 
Luf treinigung von Bedeutung sein. Weiterhin werden durch 
die Verringerung . der Bauhohe die in einer Druckmaschine 
entstehenden Schwingungen reduziert. Dariiberhinaus wird 
durch die verringerte Bauhdhe der Druckmaschine 
und bei Anwendung eines Nap-Of f setdruckverf ahrens 
der sogenannte f an-out-ef f ect in seiner Wirkung 
abgeschwacht . Bei konventioneilen Druckverf ahren werden 
Passerschwierigkeiten verringert. SchliePlich sind 
Druckwerke der erf indungsgemaPen Druckmaschine auch als 
Zusatzdruckwerk, bzw. als Druckwerk fur einen fliegenden 
Druckplattenwechsel ( Imprinter ) verwendbar . 
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Daruberhinaus la(it sich durch eine schnelle 
Austauschmoglichkeit der Form- und Gummituchzylinder 
je Druckeinheit eine gute Formatvariabilitat 
der Druckmaschine erzielen. im Ruhezustand der 
Druckmaschine ist ein manuelles Wechseln eines endlichen 
Gummituches Oder eines endlosen Gummituches (sleeve) 
bei guter Maschinenzugangigkeit moglich. Desgleichen 
konnen die Druckplatten von Hand oder durch eine 
Druckplattenwechselvorrichtung auf die Formzylinder 
aufgebracht werden. Es ist auch moglich, endlose 
Gummitucher auf die Gummituchzylinder aufzubringen 
(sleeves) . Dies ist auch fur den Fall des Wechsels der 
Druckplatten auf dem Formzylinder moglich. 

Somit kann die Anschaffung von teuren Anlagen fur 
ein sogenanntes computer to press Verfahren vermieden 
werden. 



Die Erfindung wird 
Ausfiihrungsbeispiel naher 
Zeichnungen zeigen in 



nachfolgend an einem 

erlautert. Die zugehorigen 



Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer erfin- 
dungsgemapen Druckmaschine in Arbeitsstellung, 

Fig. 2 eine schematische Seitenansicht nach Fig. 1, 
jedoch in Ruhestellung, 

Ein oberer Trager 49 und ein unterer Trager 
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50 einer Mehrf arbenrollenrotationsdruckmaschine nimmt 
mehrere ubereinander angeordnete Druckeinheiten auf, die 
insgesamt jeweils mit 2, 3, 4 und 5 bezeichnet sind, 
wobei zweite, parallel dazu verlaufendes Trager nicht 
gezeigt sind. Zwischen den Tragern 49; 50 ist weiterhin 
ein auf Rollen 7.1, 8.1 verschiebbarer linker Rahmen 
9 angeordnet, welcher Teile der linken Druckeinheiten 
2, 3, 4,5 auf nimmt. Zischen den Tragern 9; 10 ist 
weiterhin ein auf Rollen 7.2, 8.2 verschiebbarer rechter 
Rahmen 10 angeordnet zur Aufnahme von Teilen der 
rechten Druckeinheiten 11, 12, 13, 14. Jede Druckeinheit 
2 bis 5 und 11 bis 14 besteht jeweils aus einem 
Gummituchzylinder 16.2 bis 16.5 und 16.11 " bis 16.14, 
welcher jeweils mit einem Formzylinder 17.2 bis 17.5 
und 17.11 bis 17.14 zusammenarbeitet . In einem mittleren 
Teil 1, welcher zumindest auf dem unteren Trager 50 
trager f est angeordnet ist, ist eine entsprechende Anzahl 
aneinander an- und -abstellbarer Gummituchzylinderpaare 
16.2 - 16.11; 16.3 - 16.12; 16.4 - 16.13; 16.5 - 16.14 
angeordnet. Demzufolge sind die ubereinanderangeordneten 
Bruckendruckeinheiten 2, 11; 3, 12; 4, 13; 5, 14 
jeweils pro Bruckendruckeinheit 2, 11; 3, 12; 4, 13 
oder 5, 14 zweimal trennbar, n&mlich immer zwischen den 
Gummituch- und Formzylindern: 16.2 - 17.2; 16.11 - 17.11 
fur Bruckendruckeinheit 2, 11 und 16.3 - 17.3; 
16.12 - 17.12 fur Bruckendruckeinheit 3, 12 und 
16.4 - 17.4; 16.13 - 17.13 fur Bruckendruckeinheit 4, 13 
und 16.5 - 17.5; 16.14 - 17.4 fur Bruckendruckeinheit 
5-14. Der jeweilige Formzylinder 17 erhalt 
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Feuchtmittel liber ein insgesamt mit 18 bezeichnetes 
Feuchtwerk und Farbe uber ein insgesamt mit 19 
bezeichnetes Farbwerk zugefiihrt. Das Farbwerk 19 kann 
z. B . aus einer Farbwanne 21 mit einer Farbwalze 22 
bestehen, (bezeichnet bei Druckeinheit 5 in Fig. 2) 
wobei die Farbwalze 22 ihre Druckfarbe mittels 
Farbauf tragswalzen 23, 24 an jeden Formzylinder 17 
ubertragt. Statt zweier gleichgroPer Farbauf tragswalzen 
23, 24 kann auch nur eine kleinere Oder groPere 
Farbauf tragswalze eingesetzt werden. Anstelle einer 
Farbwanne 21 sowie einer Farbwalze 22 kann z. B. auch 
eine Kammerrakel in Verbindung mit einer Rasterwalze 
(Aniloxwalze) verwendet werden. Es kann jedoch auch 
ein konventionelles Farbwerk eingesetzt werden. Jedes 
Feuchtwerk 18 kann als Spruhf euchtwerk ausgebildet 
sein, welches aus einer bekannten Spruheinrichtung 
26, z. B. einer Leiste mit Spruhdusen besteht, welche 
ihre Spruhstrahlen auf eine Feuchtmittelauf tragswalze 27 
richten. Diese Feuchtmittelauf tragswalze 27 steht mit 
dem Formzylinder 17 in Verbindung (bei Druckeinheit 4 in 
Fig. 2 bezeichnet) . 

Die zwischen den horizontal verlaufenden Tragern 59, 50 
iibereinander angeordneten Druckeinheiten 2 bis 5 sowie 
11 bis 14 sind jeweils mit ihrem Gummituchzylinder 
16.2. 16.11; 16.3, 16.12; 16.4, 16.13; 16.5, 16.14 
gegeneinander gerichtet angeordnet, so da(3 jeweils eine 
Papierbahn 28 oder 29 beidseitig bedruckt werden kann. 
Die moglichen Beruhrungsstellen der Gummituchzylinder 16 
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miteinander (abzuglich der Dicke der Papierbahn 28 Oder 
29) sind mi;. 31. 32, 33, 34 bezeichnet (Fig. 1), so daf* 
die Druckeinheiten 2 mit 11, 3 mit 12, 4 mit 13 und 5 
mit 14 jeweils eine Briickendruckeinheit 2, 11; 3, 12; 
4, 13; 5, 14 bzw. eine Druckeinheit in Bruckenbauweise 
miteinander bilden, welche jeweils so gestaltet ist, 
dap die Gummituchzylinder 16.2, 16.11; 16.3, 16.12; 
16.4, 16.13; 16.5, 16.14 sich jeweils paarweise 
einander beruhrend (abzuglich der Dicke einer Papierbahn 
28 bzw. 29) gegeniiberliegend und seitengestellf est 
gelagert sind. Der zwischen den Tragern 49; 50 
verschiebbare Rahmen 9 nimmt jeweils den Formzylinder 
17.2, 17.3, 17.4, 17.5 sowie ein jeweils dazugehoriges 
Feuchtwerk 18 und ein jeweils dazugehoriges Farbwerk 
19 auf. Der im Seitengestell 1 verschiebbare Rahmen 
10 nimmt einen Formzylinder 17.11, 17.12, 17.13, 
17.14 sowie ein jeweils dazugehoriges Feuchtwerk 18 
und ein jeweils dazugehoriges Farbwerk 19 auf. Die 
Briickendruckeinheiten sind in ihrer Anordnung etwa 
symmetrisch, vrenn man zwischen den Beriihrungsstellen 31 
bis 34 der Gummituchzylinder 16.2 - 16.11; 16.3 - 16.12; 
16.4 - 16.13 und 16.5 - 16.14 eine gedachte Gerade als 
Mittellinie zieht. 

Der verschiebbare Rahmen 9, 10 ist jeweils mittels 
zweier doppelt wirkender Arbeitszylinder 36.1, 37.1 
bzw. 36.2, 37.2, z. B. Hydraulikzylinder , betatigbar. 
Dabei ist der Arbeitszylinder 36.1, 36.2, 37.1, 37.2 
seitengestellfest gelagert und das zylinderabgewandte 
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Ende der Kolbenstange ist gelenkig mit dem 
verschiebbaren Rahmen 9 bzw. 10, jeweils an seiner 
Ober- bzw. Unterseite verbunden. Der Rahmen 9 und 10 
weist jeweils an seiner Oberseite eine Fuhrungsleiste 
38 auf, welche in einer im Seitengesteli 1 befindlichen 
und nach unten geoffneten Nut 39 gefiihrt wird. Fur 
eine gute Leichtgangigkeit der Fuhrungsleiste 38 in 
der Nut 39 konnen die Flanken der Fuhrungsleiste 38 
Vertiefungen zur Aufnahme von Lagerkugeln aufweisen, 
die die Fuhrungsleiste 38 gegen die Seitenwande der 
im Seitengesteli 1 befindlichen Nut 39 abstiitzen. Zum 
Erzielen einer hohen PaPgenauigkeit beim Zuruckfahren 
des verschiebbaren Rahmens 9 und 10 von der Ruhestellung 

(Fig. 2) in die Arbeitsstellung (Fig. 1) weist der 
Rahmen 9 bzw. 10 jeweils an seiner senkrechten 
verlaufenden Schlie|3kante 41.1 bzw. 41.2 mehrere uber 
die SchliePkante 41.1; 41.2 hinausragende Zapfen 42.1, 
42.2 bzw. 43.1, 43.2 auf, die in eine senkrecht 
verlaufende SchliePkante 44.1 bzw. 44.2 des Rahmens 9 
bzw. 10 befindliche Sacklochbohrungen 46.1, 46.2 bzw. 
47.1, 47.2 eingreifen (nur in Fig. 2 dargestellt) . 
In der Arbeitsstellung (Fig. 1) ist der verschiebbare 
Rahmen 9 bzw. 10 gegen ein unbeabsichtigtes Verschieben 
mittels einer mechanisch wirkenden und insgesamt mit 
48.1 bzw. 48.2 bezeichneten Sperrvorrichtung gesichert 

(nur in Fig. 2 dargestellt). Die Sperrvorrichtung 48.1 
bzw. 48.2 besteht aus einer rahmenfest gelagerten 

Gewindebuchse , welche beim Schliepen des Rahmens 9, 

10 mit einer mittelteilf est gelagerten Gewindespindel 
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eine f ormschlussige Verbindung bildet. Dabei wird 
die Gewindespindel mittels einer motorgetriebenen 
Gewindehiilse in Richtung Mitelteil 1 bewegt. 

Es ist moglich, wahrend des Stills tandes der 
Druckmaschine die auf den Formzylindern 17 befindlichen 
Druckplatten mittels einer Bedienperson manuell zu 
wechseln (Fig. 2) . 

Weiterhin ist es mdglich, die auf den Formzylinder 
17.2 bis 17.5 und 17.11 bis 17.14 befindlichen 
Druckplatten mittels einer insgesamt mit 51 bezeichneten 
und jeweils jeder Druckeinheit 2 bis 5 und 11 
bis 14 zugeordneten Druckplattenwechselvorrichtung zu 
wechseln . Diese Druckplattenwechselvorrichtung (nicht 
einzeln dargestellt) kann aus zwei in einem Abstand 
von mindestens einer Formzylinderbreite mittelteilfest 
bzw. rahmenfest angeordneten Linear fuhrungen bestehen, 
auf welchen beide Enden eines Greif erbalkens 
gefuhrt sind. Der Greif erbalken erstreckt sich in 
achsparaleller Richtung zum jeweiligen Formzylinder 17 
und tragt eine Anzahl von Saugern, mittels welchen 
eine in Warteposition auf beidseitig rahmenfesten 
Auflageschienen befindliche Druckplatte aufnehmbar 
und mittels Bewegung des Greif erbalkens auf den 
Linear fuhrungen mit seiner vorderseitigen Abkantung in 
einen nichtdargestellten Einhangeschlitz des jeweiligen 
Formzylinders 17 einhangbar ist. Die Druckplatte kann 
sowohl beidseitig in Einhangeschlitze eingespannt sein 
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(bekannt z. B. durch DE-G 92 18 389.1) oder auch 
einseitig, wobei die Druckplatte 57 dann mittels 
nichtdargestellter , in der Mantelflache des jeweiligen 
Formzylinders 17 eingearbeitete Magnete gehalten 
wird. Die Linearf iihrungen konnen als Gewindespindeln 
ausgebildet sein, auf welchen der Greif erbalken mittels 
elektromotorisch in Umdrehung versetzter Gewindehiilsen 
bewegt wird. 

Eine Steuerung der Drehbewegung des Formzylinders 
und eine Synchronisierung des Druckplattenein- und 
-ausschubes ist aus der DE 39 40 796 C2 bekannt. 
Parallel zu den Auf lageschienen und unterhalb derselben 
verlauft ein rahmenfestes und formzylinderbreites 
Ablageblech zur Aufnahme von nichtdargestellten vom 
Formzylinder abgenommenen Druckplatten. Statt des 
Ablagebleches konnen auch rahmenfeste Auf lageschienen 
verwendet werden. Die Druckplattenwechselvorrichtung ist 
in Fig. 1 und 2 nur symbolisch angedeutet. 

Bei dem erf indungsgema|Sen Druckwerk ist es moglich, 
die in Fig. 1 und 2 gezeigten Formzylinder 17.2 bis 
17.5 und 17.11 bis 17.14 sowie die dazugehorigen 
Gummituchzylinder 16.2 bis 16.5 und 16.11 bis 16.14 
gegen solche mit groperem Durchmesser auszutauschen. 
Dies kann manuell durch Bedienpersonen erfolgen, die die 
vorgenannten Zylinder tauschen, wenn sich das Druckwerk 
im Ruhezustand (Fig. 2) befindet und zwischen dem 
stationaren, senkrecht verlaufenden mittleren Teil 1, in 
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welchem die Gummituchzylinder 16 gelagert sind und den 
verschiebbaren Rahmen 9, 10 ein Bediengang 52, 53 mit 
einer begehbaren Breite a, b entsteht.. 

Die vorgenannten Zylinder 16, 17 konnen jedoch 
auch mit einer insgesamt mit 54 bezeichneten Hebe- 
und Transporteinrichtung ausgetauscht werden, welche 
aus einem auf Schienen in den Bediengangen 52, 53 
verfahrbaren Wagen 56 besteht, welcher auf einem 
Gestell 57 zur Aufnahme der Achszapfen der Zylinder 
16, 17 zwei getrennt hohenverstellbare Hubeinrichtungen 
58, 59 aufweist. Die Hubeinrichtungen 58, 59 besitzen 
jeweils drei waagerecht verlaufende Tragarme 61, 
62, 63 zur Aufnahme der Achszapfen der Zylinder 
16, 17 (die Tragarme der zweiten Hubeinrichtung 58 
sind in Fig. 2 nicht dargestellt) . Jeder Tragarm 
61 bis 63 weist eine ausfahrbare, den Tragarm 
61 bis 63 in horizontaler Richtung verlangernde 
Traverse 64 auf, suf welchen ein Zylinder, z. B. 
der Formzylinder 17.12 aus der Druckeinheit 12 
(Fig. 2) austauschbar ist, z. B. gegen einen auf den 
Tragarmen 61, der Hebe- und Transporteinrichtung 54 
bef indlichen Formzylinder 66 groPeren Durchmessers . 
Dabei sind die seitengestellfesten Zylinderlagerungen 
in bekannter Bauart ausgefuhrt, z. B. mit 
Walzenschlossern. Demzufolge konnen auch mit der Hebe- 
und Transporteinrichtung 54 nacheinander samtliche 
Zylinder 16, 17 getauscht werden. Die Achszapfen 
der seitengestellfesten Gummituchzylinder 16.2 bis 
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16.5 und 16.11 bis 16.14 sind in nichtdargestellten 
verschiebbaren Lagereinheiten gelagert. 

Um das Farbwerk 19 einer jeden Druckeinheit 2 bis 5 und 
11 bis 14 dem vergr63erten Durchmesser des jeweiligen 
Formzylinders 17 anzupassen, kann das Farbwerk 19 auf 
einem in eine f ormzylinderf erne Richtung in dem Rahmen 
9; 10 mittels eines verschiebbaren Einschubs angeordnet 
sein, so wie dies in der DE-PS 22 34 089 fur Platten- 
und Gummituchzylinder dargestellt ist. In gleicher Art 
kann auch das Feuchtwerk 18 verfahren, d. h. in eine 
f ormzylinderf erne Richtung verschoben werden. 

Da beim Austausch der Zylinder 16, 17 gegen solche mit 
grofierem Durchmesser die verschiebbaren Rahmen 9, 10 
mit ihren SchliePkanten 44.1; 44.2 die Schliepkanten 

41.1 und 41.2 des vertikal verlaufenden Seitengestells 
1 nicht mehr beruhren, werden an den vorgenannten 
SchliePkanten in der Hohe der Zapfen 42.1, 42.2; 43.1 

43.2 Distanzstiicke angeordnet, die die verschiebbaren 
Rahmen 9, 10 gegen das vertikal verlaufende 
Seitengestell 1 festlegen. Die Sperrvorrichtungen 48.1, 
4S.2 sind ebenfalls so bemessen, da(J ein zwischen 
den Rahmen 9, 10 und dem vertikalen Seitengestell im 
Betriebszustand vorhandene Langsspalt uberbruckt werden 
kann. Dieser Langsspalt kann gegen ein unbeabsichtigtes 
Beruhren jeweils z. B. mittels einer Schiebetur 
abgedeckt werden. 
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Fur den Fall, dap die Gummituchzylinder 16.2 bis 
16.5 und 16.11 bis 16.14 oder nur einzelne davon 
mit einem endlosen Gummituch, einer bekannten 
Gummituchhulse bezogen werden sollen ("sleeve"), so 
konnen die vorgenannten Gummituchzylinder mittels der 
Hebe- und Transporteinrichtung 54 aus ihren Lagerungen 
entnommen und von einer auf der hinteren, zweiten 
Hubeinrichtung 58 (Fig. 2) bef indlichen, auf einen 
Achszapfen wirkenden Klemmeinrichtung festgehalten 
werden (siehe DE 35 00 319 C2) . Nach Absenken und 
ggf. Verschwenken der vorderen Hubeinrichtung 59 ist 
der voile Umfang eines Gummituchzylinders 17 zur 
Aufnahme eine neuen Gummituchhule zugangig. Die Montage 
des Gummituchzylinders 17 erfolgt in umgekehrter 
Reihenfolge. In gleicher Weise kann ein Wechsel der 
Druckplatten einer oder mehrerer Formzylinder 16.2 
bis 16.5 und 16.11 bis 16.11 bis 16.14 erfolgen 
fur den Fall, da£ statt herkdmmlicher Druckplatten 
als Druckformen aufbereitete Aluminiumhaisen ("sleeves") 
verwendet werden. 

Bein einem Austausch der Formzylinder 17 
gegen grdpere miissen auperdem jeweils die 
Druckplattenwechselvorrichtungen 51 in der Art verstellt 
werden, dap diese mit ihrem zylindernahen Ende an dem 
nunmehr veranderten Durchmesser des Formzylinders 17 
anliegen. 

Als Formzylinder 17 bzw. Gummituchzylinder 16 konnen 
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Zylinder in Leichtbauweise verwendet werden, so wie 
diese in der DE-G 93 18 285.6 beschrieben sind. 

Es versteht sich von selbst, dap z. B, zweite Trager 
sowie ein zweiter verschiebbarer Rahmen zur Funktion 
des Druckwerkes ebenso benotigt wird, wie zweite 
Arbeitszylinder zum Verschieben der vorgenannten Rahmen, 
sowie dazugehorige Sperrvorrichtungen und dgl. mehr. 

Die Gummituchzylinder 16 und Formzylinder 17 jeder 
Bruckendruckeinheit 2, 11; 3, 12; 4, 13 oder 
5, 14 konnen jeweils mit separaten abkuppelbaren 
Antriebsmotoren versehen sein (Fig. 7) . Dadurch wird es 
moglich, dap ein abgekuppelter Formzylinder 17 wahrend 
des Betriebs des Druckwerkes mit neuen Druckplatten 
versehen werden kann (Imprinter) . 

Eine Gesamtbauhohe H des erf indungsgemaPen Druckwerkes 
mit vier Briickendruckeinheiten 2, 11; 3, 12; 4, 13 und 
5, 14 kann zwischen dem Achtfachen und dem 15-fachen 
eines Durchmessers eines Formzylinders 17 liegen, wobei 
der Durchmesser auf das sogenannte "Berliner Format" 
bezogen ist. Demzufolge bezieht sich eine Bauhohe h 
eines Druckwerkes 2, 3, 4, 5, 11, 12, 13 oder 14 auf 
das Zweifache bis zum 3,75-fachen eines Formzylinders 
17 im "Berliner Format" (Fig. 12). Der Durchmesser eines 
Formzylinders 17 im "Berliner Format" betragt etwa 300 
Millimeter. 
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Anstelle der Feuchtwerke 18 sowie der Kurzf arbwerke 19 
konnen auch modif izierte Feuchtwerke und konventionelle 
Farbwerke eingesetzt werden. 

Dabei kann das konventionelle Farbwerk aus einem 
Farbkasten mit einem Farbduktor und einer Filmwalze 
bestehen, an welche sich zwei Farbubertragungswalzen 
ausschliepen, denen Farbreibzylinder zwischengeschaltet 
sind. Der letztere der beiden Farbreibzylinder 
steht uber zwei parallel zueinander angeordnete 
Farbauf tragswalzen mit dem Formzylinder in Verbindung. 
Das modif izierte Feuchtwerk kann aus einem 
Spruhf euchtwerk mit einem Feuchtreibzylinder und 
einer beigeordneten Glattwalze bestehen, wobei der 
Farbreibzylinder uber die Feuchmittelauf tragswalze 132 
mit dem Formzylinder 17 in Verbindung steht. 

Es ist auch moglich, den mittleren Teil 1 zwischen 
den Tragern 49, 50 verschiebbar anzuordnen 
(analog Rahmenteil 9; 10). Die erf indungsgemaPe 
Mehrf arbenrollenrotationsdruckmaschine kann insbesondere 
bei nachfolgenden Druckverf ahren eingesetzt werden: fur 
konventionellen Offsetdruck und fur Anilox-Of f setdruck, 
fiir indirekten Hochdruck sowie fur wasserlosen 
Offsetdruck. 
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Teileliste 

1 Teil, mittlerer, tragerfest (49, 50) 

2 Druckwerk, (1) 

2 Druckwerk, (1) 

3 Druckwerk, (1) 

4 Druckwerk, (1) 

5 Druckwerk, (1) 
6 

7.1 Rolle (9) 

7.2 Rolle (10) 

8.1 Rolle (9) 

8.2 Rolle (10) 

9 Rahmen, verschiebbar 

10 Rahmen, verschiebbar 

11 Druckwerk, (10) 

12 Druckwerk, (10) 

13 Druckwerk, (10) 

14 Druckwerk, (10) 
15 

16.2 Gummituchzylinder (2) 

16.3 Gummituchzylinder (3) 

16.4 Gummituchzylinder (4) 

16.5 Gummituchzylinder (5) 

16.11 Gummituchzylinder (11) 

16.12 Gummituchzylinder (12) 

16.13 Gummituchzylinder (13) 

16.14 Gummituchzylinder (14) 
17.2 Formzylinder (2) 
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17.3 Formzylinder (3) 

17.4 Formzylinder (4) 

17.5 Formzylinder (5) 

17.11 Formzylinder (11) 

17.12 Formzylinder (12) 

17.13 Formzylinder (13) 

17.14 Formzylinder (14) 

18 Feuchtwerk 

19 Farbwerk 
20 

21 Farbwanne (19) 

22 Farbwalze (19) 

23 Farbauf tragswalze (19) 

24 Farbauf tragswalze (19) 
25 

26 Spruheinrichtung (18) 

27 Feuchtmittelauf tragswalze (18) 

28 Papierbahn 

29 Papierbahn 
30 

31 Beruhrungsstelle (16, 16) 

32 Beruhrungsstelle (16, 16) 

33 Beruhrungsstelle (16, 16) 

34 Beruhrungsstelle (16, 16) 
35 

36.1 Arbeitszylinder (9) 

36.2 Arbeitszylinder (10) 

37.1 Arbeitszylinder (9) 

37.2 Arbeitszylinder (10) 
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38 




Fiihrungsleis te ( 9 ) 


39 




Nut (1) 


40 




— 


41. 


1 


Schliepkante (1) 


41. 


2 


Schliepkante (1) 


42. 


1 


Zapfen (1) 


42. 


2 


Zapfen (1) 


43. 


1 


Zapfen (1) 


43. 


2 


Zapfen (1) 


44. 


1 


Schliepkante (9) 


44. 


2 


SchliePkante (10) 


45 




— 


46. 


1 


Sacklochbohrung ( 9 ) 


46. 


2 


Sacklochbohrung ( 9 ) 


47. 


1 


Sacklochbohrung (9) 


47. 


2 


Sacklochbohrung (10) 


48. 


1 


Sperrvorrichtung ( 9 ) 


48. 


2 


Sperrvorrichtung 


49 




Trager, oberer 


50 




Trager, unterer 


51 




Druckplattenwechselvorrichtung 


52 




Bediengang (9, 1) 


53 




Bediengang (10, 1) 


54 




Hebe- und Transporteinrichtung 


55 






56 




Wagen (54) 


57 




Gestell (54) 


58 




Hubeinr ichtung (56) 


59 




Hubeinrichtung (56) 
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61 Tragarm (59) 

62 Tragarm (59) 

63 Tragarm (59) 

64 Trc -erse (62) 
65 

66 Formzylinder 

a Abstand (9; 1) 

b Abstand (10; 1) 
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Patentanspruche 

1. Druckwerk fur mehrfarbigen Schon- und Widerdruck 
fur eine Rollenrotationsdruckmaschine , bei dem zwei 
Druckeinheiten in sogenannter Bruckenbauweise als 
Bruckeneinheiten mit je zwei Farbwerken, je zwei 
Formzylindern und je zwei Guiamituchzylindern ausgefuhrt 
sind, wobei die Gummituchzylinder gegeneinander 
gerichtet sind und mehrere Bruckeneinheiten ubereinander 
angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet , da|J die 
iibereinander angeordneten Bruckeneinheiten (2, 11; 3, 
12; 4, 13; 5, 14) in drei Teile (9; 1; 10) trennbar 
sind, in einen linken Rahmenteil (9) zur Aufnahme von 
linken Farbwerken (19) mit dazugehorigen Formzylindern 
(17.2 bis 17.5), in einen rechten Rahmenteil (10) zur 
Aufnahme von rechten Farbwerken (19) mit dazugehdrigen 
Formzylindern (17.11 bis 17.14) sowie in einen mit einem 
unteren Trager (50) tragerfest verbundenen mittleren 
Teil (1) zur Aufnahme einer entsprechenden Anzahl 
(16.2 bis 16.5; 16.11 bis 16.14) von aneinander an- 
und -abstellbaren Gummituchzylinderpaaren (16.2 - 16.11; 
16.3 - 16.12; 16.4 - 16.13; 16.5 - 16.14), da(3 der 
linke sowie der rechte Rahmenteil (9; 10) in einen 
horizontalen Abstand (a; b) zum mittleren Teil (1) 
bringbar ist. 

2. Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dap das der linke und rechte Rahmenteil (9; 10) im 
Betriebszustand mit dem mittleren Teil (1) verriegelbar 
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(48) ist. 

3. Druckwerk nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet , dap ieder Druckeinheit (2 bis 5; 11 bis 
14) ein Feuchtwerk (18) zugeordnet ist. 

4. Druckwerk nach Anspruch 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dap jedes Farbwerk (19) rahmenfest auf 
einem Einschub verschiebbar angeordnet ist. 

5. Druckwerk nach Anspruch 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dap jedes Feuchtwerk (18) rahmenfest auf 
einem Einschub verschiebbar angeordnet ist. 

6. Druckwerk nach Anspruch 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dap jeder Gummituchzylinder (16.2 
bis 16.5; 16.11 bis 16.14) im Seitengestell (1) 
durchmesserveranderbar gelagert ist. 

7. Druckwerk nach Anspruch 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet , dap j eder Formzylinder (17.2 bis 17.5; 
17.11 bis 17.14) im verschiebbaren Rahmen (9; 10) 
durchmesserveranderbar gelagert ist. 

8. Druckwerk nach Anspruch 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dap jedes Farbwerk (19) als 
Anilox-Kurzf arbwerk (19) ausgebildet ist. 

9 . Druckwerk nach Anspruch 1 bis 7 , dadurch 
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gekennzeichnet, dap jedes Farbwerk (19) als 
konventionelles Farbwerk ausgebildet ist. 

10. Druckwerk nach Anspruch 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dap der Abstand (a; b) des linken 
Rahmenteils (9) sowie des rechten Rahmenteils (10) im 
Ruhezustand des Druckwerkes so bemessen ist, da(3 eine 
Begehbarkeit ermoglicht ist. 

11. Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dap die Gummituchzylinder (16.2 bis 16.5; 16.11 bis 
16.14) im mittleren Teil (1) verschiebbar angeordnet 
sind. 
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